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Jednojehlové nebo dvoujehlové sloupové Sici stroje
s dvounitnym vazanym stehem pro Siti obuvi

OOHO- NN ABYXUIroJibHas KOMOHKOBas LUBEHAA MalluHa
JBOWHOI0 Ye/THOYHOr 0 CTEeXKa A5 NPOU3BOACTBa BEpxa 00yBU

Jedno- lub dwugtowa maszyna stupowa do produkcji obuwia
(scieg stebnowy dwunitkowy)




M-Typ 888
Opravdova inovace

Novéa generace sloupového stroje tfidy
888 stanovi nové standardy ve vyrobé
obuvi.

Pri vyvoji této nové série byly zohlednény
pozadavky vyznamnych vyrobcl obuvi.
Proto byla vytvorena na budoucnost orien-
tovana koncepce, charakterizovana vysoce
Ucinnymi Sicimi parametry, trvanlivou kon-
strukci a jedineénou flexibilitou.

Ve spojeni s modernim designem, to vSe
¢ini tfidu 888 idealnim néastrojem univerzal-
niho pouZiti.

Vase vyhody

Velmi kvalitni a stejnomérnéa vazba
stehu i pfi zméné rychlosti Siti
Pripadné vynechani poc¢atecnich steha,
Ize pozitivné ovlivnit pomoci posuvnych
vloZzek stehové desky (CLASIC)
Automaticky navije¢ civky bez sloZitého
zavadéni niti

Moznost ru¢niho pripojeni druhého
napina¢e horni niti pro optimalizovany
vysledek Siti (ECO)

Nizky hluk a vibrace

\lykonny a ug¢inny systém kruhového

a jehelniho podavani s nahanénou
koleckovou patkou zaru€uje vynikajici
podavani materialu pfi zpracovani
materiall o rdznych tloustkach
Jednoducha vymeéna stehové desky
bez pouZiti nastroju (jednojehlové
stroje)

Jednoduchéa vymeéna kruhového
podavace bez pouZiti nastrojl
(jednojehlové stroje)

Velky vertikalni chapa¢

Jednoduché sefizeni chranice jehly
pomoci Sroubu

Zafizeni pro regulaci rozdilu mezi
hornim a spodnim podavanim od
+10% do -10% (volitelné)

\Vlymeéna chapace bez demontaze
pouzdra civky

Vyména jehly bez pouziti nastrojl
(jednojehlové stroje)

Novy systém mazani s centralni
olejovou nadobkou a olejovym
Cerpadlem

Nastaveni kole¢kové patky obsluhou
bez pouziti nastroju (volitelné)
Zabudovany energeticky Usporny

motor, jednoduchd Udrzba (volitelné
— CLASSIC)

Funkce zkrdceného stehu, napf.
v krajich $itého materiélu (volitelné
— CLASSIC)

PIné integrované elektromagnety
(CLASSIC), neni potfebny privod
stlaceného vzduchu

Zabudované klavesnice s ergonomicky
zafazenym senzorovym tlacitkem
(CLASSIC)

Jednoduchd udrzba a volny pfistup
k mechanizmim stroje

M-Type
— HacTodwaa uHHoBauua!

HoBoe nokoneHne KONOHKOBbLIX MalLvH
knacca 888 ycraHaBnmBaeT COBEPLUEHHO
HOBbIE CTaHAAPTHI B MPOM3BOACTBE OOYBU.

MNpn pa3paboTke HOBOW CEPUN MaLLIVH

OblIV NPUHATLI BO BHYMaHWe TpeboBaHus
CcaMblX UMEHUTbLIX MPOV3BOANTENEN 0OYBU

BO BCeM Mmupe. brnarogaps yemy Oblna co3-
[aHa VHHOBaLLMOHHAs KOHLeNUMA, xapakre-
PUBYIOLLAACA BbICOKO3MDMEKTMBHLIMK Napa-

METPaMN LLNTbS, HAAEXHOW KOHCTPYKLIMEN
N YHUKANbHOM MHOFOMYHKLMOHANBHOCTbIO.

Bce 970 B COBOKYMHOCTU C COBPEMEHHbBIM

ansanHom genaet Knacc 888 coBeplueH-

HbIM MHOTOMYHKLMOHANbHEIM UHCTRYMEH-

M-Type 888
Prawdziwa innowacja

Nowa generacja stupowych maszyn szwal-
niczych klasy 888 ustanawia nowe stan-
dardy w produkcji obuwia.

W procesie projektowania i konstrukcji
nowej maszyny uwzgledniono wymagania
renomowanych producentéw obuwia.
Dzieki temu udato sie stworzy¢ przyszto-
Sciowy produkt, wyrdzniajgcy sie niezwy-
kle wysoka wydajnoscig pracy, trwatg
konstrukcjg oraz unikalng elastycznoscia
zastosowania.

Wszystko to w potgczeniu z nowoczesnym
wzornictwem przemystowym sprawia, ze
maszyny klasy 888 stanowig idealne narze-

TOM.

MpenmywiecTBa

CTabunbHO BbiICOKast TOHHOCTL 3aTsKKM
CTEXKOB NPW N3MEHEHWUV CKOPOCTA LLUNTLS

CMEeHHbIe BCTABKM K UFObHOV MNacTuHe
MOMOraioT n3bexaTb NPomnycka CTex-
KOB B Ha4ane Wwsa nocne 06pesku HATH
(CLASSIC)

ABTOMAaTVYECKAs HAMOTKa HUTI Ha 3anac-
HYIO LLIMYIO NPV CTapTe WKTbA

® PyyHOE NepeknioyeHre HaTAIXEeHN BePX-

Hew HUTW 019 LOCTUXEHWS ONTUMaTbHBIX
pesynbTaTtoB Wwinted — £CO

Hn3kmi ypoBeHb Lyma 1 BMbpaumn

HanexHas 1 apdekTBHas cucrema
TpaHcnopTa Marepvana, BKioYaoLas
PONMKOBBIN TPAHCMOPTER, NFOMbHbI
TPaAHCMOPTEP W NPUBOAHYIO POMMKOBYIO
nanky rapaHTUMpyeT naeanbHyio nogady
mMarepvana gaxe npv pabote ¢ getandamu
pPasNMYHOM TONLLMHDI

[TpocTasd cMeHa NronbHOWM MNacTUHbI
6e3 1CNob30BaHVA 10M. MHCTPYMEHTOB
(0OHOUrONbHBLIE MaLLVHBI)

[MpocTasd cMeHa pPONMKOBOrO TpaHcnopTe-
pa 6e3 NCNoAb30BaHKA A0MN. NHCTPYMEH-
TOB (OQHOWIOSIbHbIE MaLLVIHbI)

B0bLLION BEPTUKAIBHBIV HYENTHOK

MpocTasa perynMpoBka 3alyTbl Urbl Npu
MOMOLLV BUHTA

® YcTporicTBO ynpasneHuna andoepeHuma-

JIOM BEPXHErO 1 HUXHEro TpaHcnopTa oT
+10% 0o —10% (ycTtaHaBnvBaeTca A0non-
HUTENBHO)

3ameHa JenHoka 6e3 CHATUA LWNYNbHOro
Konnayka

3ameHa urnbl 6e3 UHCTpyMeHTa (04HO-
NrONbHbBIE MaLLWHbI)

HoBas cructema cmasku ¢ LEeHTPpaIbHbIM
MacnaHbIM 6aKOM 11 HACOCOM

PerynvpoBka NpuxmnMHom nanku 6e3
OOMNONHNTENBHBIX MHCTPYMEHTOB (yCTaHaB-
JIMBAETCHA OOMNONHUTENBHO)

BCTPOEHHbIN MHTErPNPOBAHHbIV ABUFATE b
C HV3KOW 3HEPrOEMKOCTBIO, MPOCTON

B 0OCNYX1MBaHWM (yCTaHaBAMBAETCA AOMNO-
HUTENbHO ona cepum CLASSIC)

KHonka BKIoHEHIISt KOPOTKOro CTexka, Hampu-
MEp, Ha rpaHnLE Matepurana (yCctaHasvBaeT-
€A A0NONHUTENBHO Ans cepum CLASSIC)

OtcyTCcTBME HEOOXOAMMOCTI NOABOAA CXa-
TOro Bosayxa 6narofaapsi MOSHOCTHIO UHTE-
rpPVPOBaHHbBIM coneHonaam (CLASSIC)

HTEerpupoBaHHasa naHesnb ynpasneHus
C 3PrOHOMHbIMU CEHCOPHBIMU KHOMKaMM
(CLASSIC)

MpocToTa 0b6CcnyxmBaHns 1 4OCTyna Ko
BCEM Yy3/1am 1 arperaTtam, MUH1UMYM Heob-
XOAMMOrO MHCTPYMEHTa

dzie uniwersalnego zastosowania.

Zalety dla uzytkownika

® Najwyzsza precyzja tworzenia $ciegu,
réwniez przy zmianie predkosci szycia

® Dzieki przesuwnym wktadom ptytki
Sciegowej mozliwe jest ograniczenie do
minimum gubienia $ciegéw po obcieciu
nici (CLASSIC)

® Automatyczny nawijacz nici ze wspoma-
ganiem nawijania

® Optymalne wyniki szycia dzieki recznie
dofgczanemu, drugiemu naciggowi nici
gornej (ECO)

® Niski poziom hatasu i wibracji

® \Wydajny i skuteczny system transportu
materiafu (transport poprzez koto trans-
portowe, igte oraz napedzang stopke rol-
kowa) gwarantuje niezwykle precyzyjny
przesuw materiatu niezaleznie od jego
grubosci

® Prosta wymiana ptytki $ciegowej bez
uzycia narzedzi (w maszynach jednogto-
wych)

® Prosta wymiana kotfa przesuwnego bez
uzycia narzedzi (w maszynach jednogto-
wych)

® Duzy chwytacz pionowy

® Prosta regulacja ostonki igty za pomoca
Sruby

® Mechanizm do regulacji réznicy miedzy
transportem gérnym a dolnym w zakre-
sie od +10% do -10% (opcjonalnie)

® \Wymiana chwytacza bez potrzeby
demontazu komory bebenka

® \Wymiana igly bez uzycia narzedzi
(w maszynach jednogtowych)

® Nowy ukfad smarowania z centralnym
zbiornikiem i pompg olejowg

® Mozliwos¢ regulacii stopki rolkowej
przez uzytkownika bez uzycia narzedzi
(opcjonalnie)

® \Wbudowany energooszczedny sil-
nik, prosta obstuga (opcja w wersji
CLASSIC)

® Przycisk do ustawiania $ciegu zreduko-
wanego, np. na krawedziach materiatu
(opcja w wersji CLASSIC)

® W petni zintegrowane elektromagnesy

(CLASSIC), sprezone powietrze nie jest
potrzebne

® Zintegrowany blok przyciskéw z ergo-
nomicznie rozmieszczonymi przyciskami
dotykowymi (CLASSIC)

® Prosta obstuga i dostep do podzespo-
fow — potrzebnych jest tylko kilka pod-
stawowych narzedzi



888 ECO a 888 CLASSIC - jedno-
jehlové nebo dvoujehlové verze

Ml 888-160020 ECO

Jednojehlovy sloupovy Sici stroj s vazanym stehem
s kruhovym a jehelnim podéavéanim, nahanénou
kole¢kovou patkou a maximalni délkou stehu 7 mm.

Al 888-160122 CLASSIC

Parametry stroje jsou stejné jako u verze ECO.
Kromé toho je stroj vybaven automatickym odstfi-
hem niti, automatickym zpatkovanim a zvedanim
pritlaéné patky.

Ml 888-260020 ECO

Dvoujehlovy sloupovy S$ici stroj s vazanym stehem
s kruhovym a jehelnim podéavéanim, nahanénou
koleckovou patkou a maximalni délkou stehu 5 mm.

/Al 888-260122 CLASSIC

Parametry stroje jsou stejné jako u verze £CO.
Kromé toho je stroj vybaven automatickym odstfi-
hem niti, automatickym zpatkovanim a zvedanim
pfitlacné patky.

|7l 888 jednojehlovy

Spojovaci $vy, ozdobné prosivani, montazni Svy,
vsivani zipl, Stepovani — stroje jsou flexibilni pro
vSechny Sici operace, které se na jednojehlovém
stroji provadéji.

[ 888 dvoujehlovy

Dvoujehlové ozdobné a montézni $vy — stejnomeér-
néa délka stehu dokonce i pfi Siti pres obzvlasté
silnd mista.
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888 ECO n 888 CLASSIC
— O[HO- M ABYXUrOJibHbIE€ BEPCUMN

Ml 888-160020 £ECO

OpHouUronbHas KoMOHKOBas MallliHa YeTHOYHOr O
CTEXKa C POSIMKOBBIM TPAHCMOPTEPOM, UrONbHBIM
TPaHCNOPTEPOM M MPUBOAHOW PONMKOBOWM Nankown,
MakC. OanHa ctexka 7 MMm.

Pl 888-160122 CLASSIC

MapameTpbl MalLnHbl 9KBUBANEHTHbI £CO
Bepcur. LononHnTenbHO MalHa 06opyaoBaHa
aBTOMaTUHECKUMU DYHKLIMSIMM 0OPESKN HUTH,
3aKpenkM 1 NoabemMa narnku.

Ml 888-260020 ECO

[ByXvronbHasa KONOHKOBasA MaluVHa YeHOYHOrO
CTexka C POIMKOBLIM TPAHCNOPTEPOM, UrObHEIM
TPAHCNOPTEPOM W MPVIBOAHOW PONMKOBOW NTAnkown,
Makc. AmHa cTexka 5 M.

888-260122 CLASSIC

MapameTpbl MalLnHbl 3KBUBANEHTHbLI £CO Bepcun.
JononHnTensHO MallmHa 060pyaoBaHa asTomMa-
TNHECKMMU DYHKUMSM OBPE3KM HUTU, 3aKpenkut 1
noabemMa nanku.

Bl 888 onHouronbHas Bepcus

CraunBaHvie netanen, aekopaTvBHas CTpoyka,
cbopka aetanei, BTauvBaHme MONHMK, OTCTpoYKa
— MallnHa yH1BepcanbHa Ana NPUMEHEHNS Ha BCEX
LIBEWMHbIX Onepaumsix.

-l 888 psyxuronbHas Bepcus

JBYyXUrofbHbIE AEKOPATUBHBIE V1 COEANHUTESbHbIE
LUBBI — MNOCTOAHHANA [JIMHA CTEXKa Jaxe npu
nepexoaax 4epes CBEPXTONCTLIE Y4acTkn

1
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888 ECO i 888 CLASSIC wersje
jedno- i dwuigtowe

Ml 888-160020 ECO

Jednoiglowa maszyna stupowa, szyjaca $ciegiem
stebnowym dwunitkowym; transport poprzez koto
transportowe, igte oraz napedzang stopke rolkows;
maksymalna dtugo$¢ sciegu 7 mm.

Pl 888-160122 CLASSIC

Parametry maszyny odpowiadajg tym w wersji
ECO. Dodatkowo maszyna wyposazona jest
w systemy automatycznego obcinania nici,
ryglowania szwu i podnoszenia stopki.

Ml 888-260020 ECO

Dwuiglowa maszyna stupowa, szyjaca $ciegiem
stebnowym dwunitkowym; transport poprzez koto
transportowe, igte oraz napedzang stopke rolkowsa;
maksymalna dfugo$¢ $ciegu 5 mm.

888-260122 CLASSIC

Parametry maszyny odpowiadajg tym w wersji
ECO. Dodatkowo maszyna wyposazona jest
w systemy automatycznego obcinania nici,
ryglowania szwu i podnoszenia stopki.

7 888 jedna igta

Szwy fgczace czesci materiatu, szwy ozdobne, szwy
montazowe, wszywanie zamkow btyskawicznych,
stebnowanie brzegéw materiatu. Maszyny sg przysto-
sowane do wykonywania wszelkich operacji szwalni-
czych charakterystycznych dla maszyn jednoigfowych.

[l 888 dwie igly

Podwojne szwy ozdobne i taczace czesci
materiafu. Niezmienna dtugo$¢ Sciegu nawet przy
przeszywaniu duzych zgrubien materiafu.

2.888-160122 CLASSIC

T,

4.888-260122 CLASSIC
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Technicka data TexHuyeckune gaHHble Parametry techniczne
stroje 888 Knacca 888 klasa 888
! s | L { L
‘ mm éf_;\ ' 4 ‘;’ N H
N |©0 @ Ay e (= e K18
[mm] [mm]
max. C D
888-160020| ® [ [ [ 12 [ 280 300
888-160122 | ® [ J [ J [ J 12 [ J [ J [ J 280 300
888-260020 [ J [ J [ J [ J 12 [ J 280 300
888-260122 [ J [ J [ J [ J 12 [ J [ J [ J 280 300
Material Pocet stehd/min o
Martepwuan - Nm - Nm - System v CTexkm/MuH T r \e\k
Zastosowanie mm llos¢ sciegdw/min o
Jmm A~ M
[mm] [mm] [minT] [mm] [mm]
Standard max. max.
888-E1|L 70 -80 70 134 LR 1,4 4 3000 0,6 35
888-E2 | M 90-110 90 134 LR 1,8 5 2500 0,6 35
888-E3 | S 120-160 | 120 134 LR 2,4 7 2000 1,2 35
Material Pocet stehd/min AT
MaTepmaﬂ - Nm - Nm - System l l [V CT6>KKI/I/MVIH 1 F ‘Q\k
Zastosowanie mm lloé¢ $ciegdw/min o
)|mmK >‘mmL ~ N
[mm] [mm] [mm] [min] [mm] [mm]
Standard Standard max. max.
888-E8/1,2 | L 70-80 |70 134 LR 1,2 1,5 4 3000 0,6 35
888-E9/1,6 | L 70-80 |70 134 LR 1,6 1,5 4 3000 0,6 35
888-E10/2,0 | L 70-80 |70 134 LR 2,0 1,5 4 3000 0,6 35
888-E11/1,6 | M 90-110 |90 134 LR 1,6 1,5 4 2500 0,6 35
888-E12/2,0 | M 90-110 |90 134 LR 2,0 1,5 4 2500 0,6 35
888-E13/24 | M 90-110 |90 134 LR 2,4 1,5 5 2500 0,6 35
888-E14/2,0 | S 120 - 160|120 134 LR 2,0 2,3 4 2000 1,2 35
888-E15/2,4 | S 120 - 160 120 134 LR 2,4 2,3 5 2000 1,2 35
888-E16/3,2 | S 120 - 160|120 134 LR 3,2 2,3 5 2000 1,2 35
Jmenovité napéti Jmenovity vykon Hmotnost hlavy PSS | Hmotnost kompletu| Rozmé&ry (délka, $itka, vyska)
HanpspkeHne B cetn HomurHanbHas MOLHOCTL | Bec ronoskm MalumHel | Bec B komnnekte | Pasmeps (AnHa, WypmHa, BeicOoTa)
Napiecie znamionowe | Moc nominalna Ciezar gtowky Ciezar kompletu Rozmiar (dfugos$¢, szerokose, wysokose)
VI, [Hz] [kVA] [kal [kal [mm]
888-160... | 1x230 V, 50/60 Hz/ 0,8 (max.) 59 120 1060 550 1715
3x380-410 V, 50/60 Hz
888-260... |1x230V, 50/60 Hz/ 0,8 (max.) 61 122 1060 550 1715
3x380-410 V, 50/60 Hz
L = Lehky materiél L = JNlérknin matepuan L = Materiat lekki
M = Stredné tézky materiél M = CpeaHe Taxéneli matepuan M = Materiaf $redniociezki
S = Tézky materidl S = Taxenslii maTepuan S = Materiaf gruby
o = Sériové vybaveni o = CepuiiHoe ocHalleHne ® = \Wyposazenie standardowe
|| oo | 8 = = | |icC g
- |~ ©00 L | =
Jedno- | Dvou- | Dvounitny | Spodni kruhové a jehelni | Vertikalni chapa¢ | Ruéni Automaticky | Automatické zpétkovani, Sitka jehel-
jehlové | jehlové |vézany podavani s nahdnénou velky zpatkovani zdvih pfitlaéné | odstfih niti a zdvih pritlaéné | niho otvoru,
steh kole¢kovou patkou patky patky mm
OpHo- JByx- JByxH/ATON- | HUXHNIA KONECHBIN 1 1rob-| BepTukanbHbIn Py4Hoe AsTOMaTU4ECKMA | AQTOMaTYECKOE Nepexiioderre | LUvpuHa
YFOSbHBIE | VIMOMbHBIE| HiiA HENHOH- Hblil TPaHCMOPTEP W MPMBO- | YEMHOK OOMBLLOK | NepekioyeHne MOAEM MPYXIM- | BO3BDATHOO LWMTHS, 0BPESKIA HUTEN | rONBHOIO
HbI CTEXOK | AHOY BEPXHNI PONUK BO3BPATHOIO LLUMTbSA | HOV Nanku Y MIOAbEMA MPVXIMHON AanKiA OTBEPCTUSA, MM
Jedno- | Dwu- Scieg Dolny, okragly i iglowy | Chwytacz Reczne Automatyczne | Automatyczne ryglowanje, | Szeroko$¢
iglowe | igtove stebnowy | transport z napgdzang pionowy duzy ryglowanie podnoszenie obcinanie nici, podnoszenie | otworu dla
okragta stopka stopki dociskowej | stopki dociskowe;j igly, mm
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